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OBIJETIVO GENERAL

Desarrollar las etapas de planeacion y ejecucion de un sistema de gestion energética en la planta Girén
1 de la empresa ITALCOL S.A basados en la norma I1SO 50001.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Formular las competencias, formacion y toma de decisiones de ITALCOL S.A en base a la Norma I1SO 50001
en busca de una mejora de su desempeno energético.

* Evaluar los procesos asociados a los usos significativos de la energia mediante un seguimiento y medicion
para establecer la linea de base energética, indicadores de desempefio y acciones correctivas.

e Establecer y documentar el control operacional mediante indicadores, procedimientos e instrucciones en
los cuales se controle el comportamiento de las actividades en funcion del SGEn.

e Realizar un control documental que indique los documentos, procedimientos y caracteristicas del SGEn.
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 FASE3

Fase 1

ACTIVIDAD 1 ACTIVIDAD 2 ACTIVIDAD 3 ACTIVIDAD 4

Fase 2

Definicién de

Realizacién de

Creacién de un
listado maestro

Analisis ultimo,

las capacitaciones
competencias, que generen que permita brecha final
formaciony conciencia del llevar un orden respecto a la
Fa Se 3 toma de uso y consumo enla ) norma.
decisiones. de la energia. documentacion.
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Matriz Energética Matriz Energética
Consumo de Energia [MJ] Costos [S]

Energia Electrica
26%

Energia
Electrica

Carbon
71%

75%

M Energia Electrica M Carbon M Gas

M Energia Electrica ™ Carbon ® Gas
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[ USEn por Areas de procesos ]

DIAGRAMA DE PARETTO - GIRON 1
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DIAGRAMA DE SANKEY

Matriz energética Servicio Industrial Proceso Productivo

Recibo Vaceo Molienda
Electr: 556318 MJ | Electr: 48493 4 M, Electr: 243162, 3MJ

Carbon: 4752620,9 MJ 0,81978% 0.71474% 3.56590%
[Dositicado y Mezcla
- Elecir: 82073,3 MJ

Micromezcla 120952%
Electr: 1092,1 MJ
0,01586%

CarBON
— Pelefizado Extrudizado
w= ELECTR Energiatermica: 2954443 7MJ Energiatermica: 1969629,1MJ
= ENERGIA TERMICA Aire comprimido Plania de sales . ?32_%44"132:‘] Elect 29623%3939%
™= AJRE COMPRIMIDO Electr: 954837 MJ EEEEAL AL 10,79858% 4 36696%
USEN 1407% 0‘0315%% . !
‘Ganaderia
Electr: 4435 4 MJ
0,06526%

Oficinas
Electr- 173917 2MJ
2.56308% EEE
11 Electr 37156 MJ
Calferp 0.05486%

Electr: 24832,5 MJ
0,38350%
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COMPARACION DE CONSUMO DE ENERGIA Y PRODUCCION VS TIEMPO - PLANTA
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COMPARACION DE CONSUMO DE ENERGIA Y PRODUCCION VS TIEMPO

- PROCESOS

. . . . . . Area / Proceso
Registro Sistematico Energia - Produccion vs Tiempo - L
Dosificado y Mezcla
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LINEA BASE, ENERGIA VS PRODUCCION - PLANTA

Area f Proceso

Linea Base - Energia vs Produccion
Planta
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[ INDICADOR DE CONSUMO DE ENERGIA - PROCESOS
INDICADORES DE CONSUMO - ENERGIA ELECTRICA * Elanalisis de energia eléctrica se encuentra referido a
la produccion de peletizado, muestra correlacién
AREAS DE PROCESO [kWh/Ton] entre el consumo de energia y la produccion. Por lo
PELETIZADO 12,4 tanto el indicador de consumo global de la planta es:
EXTRUDER PT 127,1
EXTRUDER INT 25,85 kWh
MOLIENDA 0,903 11,57
DOSIFICADO Y MEZCLA 0,925 on
VACEO MP 0,56
RECIBO 0,55 * El analisis de energia térmica muestra falta de
CALDERA 0,078 correlacion entre el consumo de energia y la
EMPAQUE 0,134 produccion. Por lo tanto no se establecié indicadores
PLANTA SALES 2,15 de desempefio energético y tampoco indicadores de
GANADERIA 3,46 consumo que hagan representacion del consumo de
MICRO MEZCLAS 0,77 energia térmica.
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[ AHORRO DE ENERGIA — CAMBIOS TECNOLOGICOS

AHORRO DE ENERGIA - ENERGIA ELECTRICA
- * El andlisis de energia eléctrica de
AREAS DE PROCESO Ahorro [kWh] Ahorro Planta [%] d tunidad d )
S lETZAD0 4200 XY 'acuer' .o a oportunidades de mejora
COMPRESOR 4750 103 identificadas alrededor de la planta
EXTRUDER 10207 2,08 establece un potencial de ahorro de
OFICINAS 8000 163 consumo de energia eléctrica debido a
RECIBO — PLANTA SALES 900 0,18 . . 8
TOTAL 38257 7.81 cambio de equipos de 7,81 %.

* Objetivo 1: Reducir el 10% de consumo de energia eléctrica en ITALCOL Girén 1.
* Objetivo 2: Mejorar la etapa de planificacidon del Sistema de Gestion de la Energia.
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[ COMPETENCIAS, FORMACION Y TOMA DE DECISIONES

CARGO

ROL

FORMACION/CONOCIMIENTO REQUERIDO

Operador USE

Control Operacional

Energético del proceso que opera

Técnicos de mantenimiento de los USE

Control Operacional de las actividades de mantenimiento

Energético del proceso que mantiene, mide y controla

Supervisores

Supervision de procedimientos, registros, indicadores, seguimiento, medicion y
andlisis del desempefio.

Metodologia ISO 50001

Jefe de Mantenimiento

Requisicion de equipos, servicios, seguimiento de IDE, seguimiento de objetivos y
planes de accidn, direccién de proyectos.

Metodologia ISO 50001

Jefe de Produccién

Control de calidad de la produccién, reduccién de reprocesos, rechazos,
establecimiento de tiempos de mantenimiento programado, control de demanda de
energia. Requisicion de equipos y servicios,seguimiento de IDE globales, seguimiento

de objetivos y planes de accidn.

Metodologia ISO 50001

Planeadores de la produccion

Reduccidn de tiempos de trabajo en vacio, garantizar altos factores de carga.

Energético del proceso que planifica

Representante de Compras

Compra de equipos, servicios.

Criterios de adquisicidn de servicios de energia, productos,
equipos y energia. Requisitos legales aplicables.

Representante de recursos humanos

Competencia del personal, comunicacion.

Requisitos de competencia, comunicacion y mecanismos
de difusién.

Auditores internos del SGE

Realizacién de auditorias y planes de mejora

Requisitos del SGEn de la ISO 50001.
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DOCUMENTOS

SISTEMA DE GESTION DE LA ENERGIA - NORMA IS0 50001
ITALCOL - GIRON 1

i 1 ’ \ ' N i N
CONTROL ORGANIZACIONAL USO SIGNIFICATIVO DE LA ' B
POLITICA ENERGETICA COMITE DE ENERGIA ENERGIA POR AREAS LEAEEE i
\. J \. J \. J \ J ([ )
r | ( | | | ( | I n e °
MATRIZ DE REQUISITOS USO SIGNIFICATIVO DE LA INDICADORES DE
ALCANCEURAEY LEGALES ENERGIA POR EQUIPOS DESEMPEFIO ENERGETICO
\ J \ J L J U ) alimentos concentrados
{ ' r A { ' 7 '
COMITE DE ENERGIA PERFIL DE CONSUMOS MATRIZ ENERGETICA PEATEL @] LT
DE OBJETIVOS Y METAS
\ J \ J \ J \_ J
{ ' f A 4 A\ ' '
REGISTRO SISTEMATICO DE CONTROLOPERACIONALY ITALCOL - GIRON 1
REPRESENTANTE DEL SGEN INVENTARIO DE CARGAS CONSUMO Y NIVELES DE
oRODUCCION MANTEMIMIENTO
\ v, W v, “ 7 \ ,
i ' r '
COMNTROL DE COMPETENCIAS MECANISMO DE SOLUCION A Dﬁ;ﬂmﬂ:g{fﬁm
Y FORMACION DE PERSONAL NO CONFORMIDADES i




ALTA PRODUCCION
CALIDAD EN CANTIDAD R ES U LTAD G

ifaleol

CONTROL MANTENIMIENTO

Area - Equipo Medicion
UsE EQUIPO Actividad (es) Fr i Fr i Pi imi Resp bl Informar a
Instrumento Monitereo Calibracién

" N . N Formato Piezas de . Jete MTTO
Pelletizada Matriz Auellanada delas arficios de entrada Matriz Herramientas MTTO enambio Pelletizado Cantratista Coordinadar MTTO

. . Werificar dezgaste de los rodilos para un funcionamiento ) . Formato Piezas de ) Jefe MTTO
Pelletizado Rodilos adecuado Hertamierzs MTTO recambio Pelletizado Teanico Coordinador MTTO

Pelletizado Camisa Engrasar camisa pelletizadora Engrasadora neumatica Diaria Fiutas de lubricacion Tecrico Jete MTTO
Coardinadar MTTO

1 Pelletizada Campanas [Hesuing] Engrasar housing pelletizadara Engrasadara neumatica Semanal Softenpert Tecrico Jete MTTO
Coardinadar MTTO

! - - P ) . Jefe MTTO

Pelletizado Matares Revision de|a vibracion de los matares Analizadar de vibraciones Trimestral Softexpert Contratista .

Coardinadar MTTO

" Revisar temperatura o puntos calientes de motares y . . . Jete MTTO
Pelletizada Matores ytableros tableros Camara termagraficatesto Trimestral Softenpert Tecrico Coordinadar MTTO

Pelletizado Lineas de vapor Revision del estadn de a2 rampas devapor | Survey de Cuatrimestral Softewpert Contratista Ja.fe mMTTa
vapar Coardinadar MTTO

. 4 . " . Farmata Piezas de . Jele MTTO
Molienda Cribas Revision del estado de las oribas Herramientas MTTO Semanal recambio Molienda Tecrica Coordinadar MTTO
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ANALISIS DE BRECHAS

GRADO DE CALIFICACION - CUMPLIMIENTO

CUALITATIVO CUANTITATIVO COLOR
Débil 0% -20 % S Revieion oor |
Moderado 21 % - 40 % LR PO
Ireccion
Moderadamente fuerte 41 % - 60 %
Fuerte 61 % - 80 %
Muy fuerte 81 % - 100 % _
* Inicial: El analisis de brechas posee 6. Verificacion
un 21,4% de cumplimiento.
* Final: El analisis de brechas posee
un 71,19% de cumplimiento. 5. Implementacion
y operacion

® Analisis de Brecha Final

1. Requisitos
generales

100%
90% @
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%a®

0%"

2. Responsabilidad
® e ladireccién

3. Politica
energética

4. Planificacion
energética

® Analisis de Brecha Inicial
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Analisis de Brechas USEn Indicadores Obijetivos y Metas
( ) é ) é ) (" )
- Reduccion del
- Peletizado 43,16 % consumoddebenergia
Se logré reducir ; 0 a partir de buenas
brechgs del SGE Ext_ruder 18,93 0/0 - Planta Gironl practicas en un 4%.
_| respecto alanorma | L -Molienda15.83% | [ | 11 57 kwh/Ton | - Reducci6n del
ISO 50001. - Oficinas 6,78 % consumo de energia
De 21,4% a 71,19% - Dosificado y a part[r qle cambios
mezcla 4,04% tecnolégicos de 6 %
- Mejora del SGE.
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Censo de Cargas Registro de consumo Vapor Estudio
( ) ( ) ( ) .
(" - Aprovechamiento de N
. residuo de materia prima
Llevar a cabo un Realizar una como Biomasa
Realizar una control de caracterizacion

- Luminarias solares en

__| nuevarevision y | consumo de | del consumo de | area de cargue y
caracterizar energia eléctrica vapor para las descargue de camiones
equipos. y térmica de areas de Extruder _ o
forma diaria. y peletizado. - Capacidad y condiciones

adecuadas de caldera de
carbon.
_ Y, _ Y, _ J _J
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