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INTRODUCCIÓN

ITALCOL – GIRON 1

Control de la relación 
procesos - consumos

Implementación SGE
ISO 50001

Compromiso 
Económico – Social -

Ambiental

Disminución costos de 
operación

Disminución emisiones GEI



OBJETIVOS

OBJETIVO GENERAL
Desarrollar las etapas de planeación y ejecución de un sistema de gestión energética en la planta Girón
1 de la empresa ITALCOL S.A basados en la norma ISO 50001.

OBJETIVOS ESPECÍFICOS
• Formular las competencias, formación y toma de decisiones de ITALCOL S.A en base a la Norma ISO 50001

en busca de una mejora de su desempeño energético.
• Evaluar los procesos asociados a los usos significativos de la energía mediante un seguimiento y medición

para establecer la línea de base energética, indicadores de desempeño y acciones correctivas.
• Establecer y documentar el control operacional mediante indicadores, procedimientos e instrucciones en

los cuales se controle el comportamiento de las actividades en función del SGEn.
• Realizar un control documental que indique los documentos, procedimientos y características del SGEn.
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Energética

2018
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JUSTIFICACIÓN



ITALCOL S.A PLANTA  1

Ubicación: Km 6 Vía Girón

ALCANCE



ENERGETICOS

13 AREAS DE CONSUMO 

ALCANCE



Fase 1

Fase 2

Fase 3

METODOLOGÍA

ACTIVIDAD 1

Análisis de 
brechas inicial 
respecto a la 
norma  iso 

50001.

ACTIVIDAD 2

Conformación 
del comité y 
selección del 

representante.

ACTIVIDAD 3

Definición de 
los alcances y 

limites del 
SGEn.

ACTIVIDAD 4

Revisión de 
requisitos 

legales

FASE 1FASE 2

ACTIVIDAD 1

- Recolección 
de históricos de     

energía.

- Censo de 
cargas.

- Elaboración 
del formato del 
inventario de 

cargas

ACTIVIDAD 2

- Identificación 
de los USEn por 

medio del 
diagrama de 

Pareto.

- Construcción 
de gráficos de 
LBEn e IDEn

ACTIVIDAD 3

- Identificación, 
priorización y 

registro de 
oportunidades 
para mejorar el 

desempeño 
energético..

ACTIVIDAD 4

- Definición de 
los objetivos, 

metas y planes 
de acción.

FASE 3

ACTIVIDAD 1

Definición      de 
las 

competencias, 
formación y 

toma de 
decisiones.

ACTIVIDAD 2

Realización de 
capacitaciones 
que generen 

conciencia del 
uso y consumo 
de la energía.

ACTIVIDAD 3

Creación de un 
listado maestro 

que permita 
llevar un orden 

en la 
documentación.

ACTIVIDAD 4

Análisis ultimo, 
brecha final 
respecto a la 

norma. 



Matriz Energética                 
Consumo de Energía [MJ]

RESULTADOS

Matriz Energética                 
Costos [$]

Energia Electrica
26%

Carbon
71%

Gas
3%

Energia Electrica Carbon Gas

Energia 
Electrica

75%

Carbon
22%

Gas
3%

Energia Electrica Carbon Gas



USEn por Áreas de procesos

RESULTADOS
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DIAGRAMA DE PARETTO - GIRÓN 1

Consumo Energía [kWh] % Acumulado

1. Peletizado
2. Extruder
3. Molienda
4. Oficinas
5. Dosificado y 

mezcla



USEn por Equipos

RESULTADOS
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Consumo Energía [kWh] % Consumo Acumulado



DIAGRAMA DE SANKEY

RESULTADOS
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RESULTADOS

COMPARACIÓN DE CONSUMO DE ENERGÍA Y PRODUCCIÓN VS TIEMPO - PLANTA



RESULTADOS

COMPARACIÓN DE CONSUMO DE ENERGÍA Y PRODUCCIÓN VS TIEMPO - PROCESOS



RESULTADOS

LINEA BASE, ENERGÍA VS PRODUCCIÓN - PROCESOSLINEA BASE, ENERGÍA VS PRODUCCIÓN - PLANTA



RESULTADOS

INDICADOR DE DESEMPEÑO ENERGETICO - PROCESOSINDICADOR DE DESEMPEÑO ENERGETICO - PLANTA



INDICADORES DE CONSUMO - ENERGÍA ELÉCTRICA

ÁREAS DE PROCESO [kWh/Ton]

PELETIZADO 12,4

EXTRUDER PT 127,1

EXTRUDER INT 25,85

MOLIENDA 0,903

DOSIFICADO Y MEZCLA 0,925

VACEO MP 0,56

RECIBO 0,55

CALDERA 0,078

EMPAQUE 0,134

PLANTA SALES 2,15

GANADERÍA 3,46

MICRO MEZCLAS 0,77

RESULTADOS

INDICADOR DE CONSUMO DE ENERGÍA - PROCESOS

• El análisis de energía térmica muestra falta de
correlación entre el consumo de energía y la
producción. Por lo tanto no se estableció indicadores
de desempeño energético y tampoco indicadores de
consumo que hagan representación del consumo de
energía térmica.

• El análisis de energía eléctrica se encuentra referido a
la producción de peletizado, muestra correlación
entre el consumo de energía y la producción. Por lo
tanto el indicador de consumo global de la planta es:

11,57
𝑘𝑊ℎ

𝑇𝑜𝑛



AHORRO DE ENERGÍA - ENERGÍA ELÉCTRICA

ÁREAS DE PROCESO Ahorro [kWh] Ahorro Planta [%]

PELETIZADO 9346,4395 1,9

EXTRUDER PT 5044,3715 1,03

EXTRUDER INT 248,615 0,0507

DOSIFICADO Y MEZCLA 892,87 0,182

GANADERÍA 116,6944 0,0238

TOTAL 15648,99 3,1865

RESULTADOS

AHORRO DE ENERGÍA – CONTROL OPERACIONAL

• El análisis de energía eléctrica de
acuerdo a buenos comportamientos de
consumo de energía eléctrica establece
un potencial de ahorro debido a mejora
en la forma de uso de equipos de
3,1865 %.

AHORRO DE ENERGÍA - ENERGÍA ELÉCTRICA

ÁREAS DE PROCESO Ahorro [kWh] Ahorro Planta [%]

PELETIZADO 14400 2,94

COMPRESOR 4750 1,03

EXTRUDER 10207 2,08

OFICINAS 8000 1,64

RECIBO – PLANTA SALES 900 0,18

TOTAL 38257 7,81

AHORRO DE ENERGÍA – CAMBIOS TECNOLOGICOS

• El análisis de energía eléctrica de
acuerdo a oportunidades de mejora
identificadas alrededor de la planta
establece un potencial de ahorro de
consumo de energía eléctrica debido a
cambio de equipos de 7,81 %.

• Objetivo 1: Reducir el 10% de consumo de energía eléctrica en ITALCOL Girón 1.
• Objetivo 2: Mejorar la etapa de planificación del Sistema de Gestión de la Energía.



RESULTADOS

COMPETENCIAS, FORMACIÓN Y TOMA DE DECISIONES

CARGO ROL FORMACIÓN/CONOCIMIENTO REQUERIDO

Operador USE Control Operacional Energético del proceso que opera

Técnicos de mantenimiento de los USE Control Operacional de las actividades de mantenimiento Energético del proceso que mantiene, mide y controla

Supervisores
Supervisión de procedimientos, registros, indicadores, seguimiento, medición y 

análisis del desempeño.
Metodología ISO 50001

Jefe de Mantenimiento
Requisición de equipos, servicios, seguimiento de IDE, seguimiento de objetivos y 

planes de acción, dirección de proyectos.
Metodología ISO 50001

Jefe de Producción

Control de calidad de la producción, reducción de reprocesos, rechazos, 
establecimiento de tiempos de mantenimiento programado, control de demanda de 
energía. Requisición de equipos y servicios,seguimiento de IDE globales, seguimiento 

de objetivos y planes de acción.

Metodología ISO 50001

Planeadores de la producción Reducción de tiempos de trabajo en vacío, garantizar altos factores de carga. Energético del proceso que planifica

Representante de Compras Compra de equipos, servicios.
Criterios de adquisición de servicios de energía, productos, 

equipos y energía. Requisitos legales aplicables.

Representante de recursos humanos Competencia del personal, comunicación.
Requisitos de competencia, comunicación y mecanismos 

de difusión.

Auditores internos del SGE Realización de auditorías y planes de mejora Requisitos del SGEn de la ISO 50001.



RESULTADOS

COMUNICACIÓN



RESULTADOS

DOCUMENTOS



RESULTADOS

CONTROL OPERACIONALCONTROL MANTENIMIENTO



RESULTADOS

ANALISIS DE BRECHAS
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1.    Requisitos
generales

2.    Responsabilidad
de la dirección

3.    Política
energética

4.    Planificación
energética

5.    Implementación
y operación

6.    Verificación

7.    Revisión por la
dirección

Analisis de Brecha Final Analisis de Brecha Inicial

GRADO DE CALIFICACION - CUMPLIMIENTO

CUALITATIVO CUANTITATIVO COLOR

Débil 0 % - 20 %

Moderado 21 % - 40 %

Moderadamente fuerte 41 % - 60 %

Fuerte 61 % - 80 %

Muy fuerte 81 % - 100 %

• Inicial: El análisis de brechas posee
un 21,4% de cumplimiento.

• Final: El análisis de brechas posee
un 71,19% de cumplimiento.



CONCLUSIONES

Análisis de Brechas

Se logró reducir 
brechas del SGE 

respecto a la norma 
ISO 50001.

De 21,4% a 71,19%

USEn

- Peletizado 43,16 %

- Extruder 18,93 %

- Molienda 15,83 %

- Oficinas 6,78 %

- Dosificado y 
mezcla 4,04%

Indicadores 

- Planta Girón1

11,57 kWh/Ton

Objetivos y Metas

- Reducción del 
consumo de energía 
a partir de buenas 

practicas en un 4%.

- Reducción del 
consumo de energía 
a partir de cambios 
tecnológicos de 6 %

- Mejora del SGE.



RECOMENDACIONES

Censo de Cargas

Realizar una 
nueva revisión y 

caracterizar 
equipos.

Registro de consumo

Llevar a cabo un 
control de 

consumo de 
energía eléctrica 

y térmica de 
forma diaria.

Vapor

Realizar una 
caracterización 
del consumo de 
vapor para las 

áreas de Extruder 
y peletizado.

Estudio

- Aprovechamiento de 
residuo de materia prima 

como Biomasa

- Luminarias solares en 
área de cargue y 

descargue de camiones

- Capacidad y condiciones 
adecuadas de caldera de 

carbón.
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